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(S) Vorrtchtung zum manuellen Scharfen von Schneidkanten von Schneidwerkzeugen 

(57) Es wird ein Handscharfgerat vorgeschlagen, das ein- 
fach bedtenbar und universell verwendbar ist. Dieses 
neue Handscharfgerat besitzt einen schaftformigen Trag- 
korpor (1), der mindostons oin gabclformigos Endc mit 
zwei V-formig gegeneinander geneigte Innenflanken (5) 
aufweisenden Randvorsprungen (4) aufweist und eine 
zwischen den Randvorsprungen (4) angeordnete, zun- 
genforrnige Werkzeuganordnung (7) tragt, die ein Scharf- 
werkzeug (8) mit parallelen, aus Hartmetall bestehenden 
Seitenkanten (10) und einen das Scharfwerkzeug (8) am 
tragkorperfernen Ende begrenzenden Fiihrungskopf (9) 
mit zu den jeweils benachbarten Innenflanken (5) der 
Randvorspriinge (4) parallelen Seitenflanken (11) enthalt, 
wobei zumindest der Fuhrungskopf (9) in Langsrichtung 
der Werkzeuganordnung (7) verschiebbar ist. 
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Beschrcibung 

Die lirfindung beiriffi cine Vorrichiung zum manucllcn 
Schiirfen von Schncidwcrkzcugen, insbesonderc von mann- 
cll bciatigbaren Schncidwcrkzcugen, mil cincm schaflfor- 5 
migen Tragkorper, der mindesiens cin gahcKoruiigcs Lnde 
mil /.wci V-fonnig gegeneinander gcncigle Inncnflachcn 
aufweisenden Randvorsprungcn aufwcisl und cine /.wischen 
den Randvorsprungcn, angcordncic, zungenformige Wcrk- 
zeuganordnung tragi, die cin Scharfwcrkzcug mil parallclcn, 10 
aus Tlartmclall bcslehendcn Sciicnkanicn aufwcisl. 

Bci diescr aus der US 3 293 949 bekannicn Vorrichiung 
sind die Linfuhrspalie fur zu scharfende Wcrkzcugc durch 
die V-formig nach auBcn veriaufenden Inncnflanken der 
Randvorsprungc und die unlcrcinander parallclcn, in Langs- 15 
richlung des Tragkorpers veriaufenden Scilcnflanken des 
Scharfwcrkzcugs gcbildcL Der Scharfwinkcl isl dahcr fes! 
vorgegeben und kann nichl vcrandert werden. Dus Scharf- 
wcrkzcug kann /.war in mehrcrcn Posilionen /.uni Tragkor- 
per cingeslcllt werden. Da die Linsicllung in b/.w. enlgegcn 20 
der Lang srich lung des Tragkorpers crfolgl, andcrt si eh hicr- 
durch der Scharfwinkcl nichl. Y.ur Linsicllung des Scharf- 
wcrkzcug cs isl dieses mil runden Aussparungcn verschen, 
von denen cine Liber cinen imgkorpcrfcsl.cn Slifl geschoben 
wird. Diese Umselzung des Scharfwcrkzcugs erforderl jc- 25 
doch cin Loscn cincr Bcfcsiigungsschraubc mil cincm gc- 
sonderlen Werkzeug und cin Abnchmcn cincs Klcmmsiuk- 
kes vom Tragkorper sowie cine anschlicBcndc Monlagc die- 
scr Teile nach Unisely.cn des Scharfwcrkzcugs. 

Der lirfindung licgl die Aufgabc zugrundc, cine Vorrich- 30 
lung der eingangs genannlen Gallung zu schattcn. die durch 
Vcranderung des Scharfwinkcis uni verse II verwendbar und 
cinfach bedienbar isl. 

Gelds! wird die Aufgabc mil dcritti Patcnlanspruch 1 an- 
gegebenen Vorrichiung. 35 

Mil Tlilfe des vcrschiebbaren Luhrungskopfcs konncn in 
vorieilhafler Wcise die iichlc Wcilc des Linfuhrspalls /.wi- 
schen den Rihrungskopf und den scillichcn Randvorspriin- 
gen unddamildcrgcwunschtc Scharfwinkcl cingcslclll wer- 
den. Die Variation des Scharfwinkcis kann dabci durch cin- 40 
faches Vcrschicbcn des Luhrungskopfcs ohnc zusaizliehe 
Wer kzeu gc d u rchg e f u hn werden . 

Vorleilhaflc Ausgcslallungen und zweckmaBigc Lortbil- 
dungen der uhcrgeordnctcn MaBnahmen sind in den Unlcr- 
anspruchen angegeben. So kann die Wcrkzeuganordnung 45 
voricilhafl cinen das Scharf werkzeug bildenden TTarlmclcIl- 
riegel cnlhallcn und stufcnlos in Langs richlung vcrslcllbar 
im Tragkorper angeordnci scin. Der das Scharfwcrkzcug 
bildende TTarlmcta Uric gel hi 1 del cin cinf aches und kosi.cn- 
gunstiges Linlegclcil. das bei VcrschlciB cincs Sciicnkanicn- 50 
bcreichs cinfach so verse hoben werden kann, daft cin neucr, 
unvcrbraucht.cr Scilcnkanicnbercich /.ur Verfugung slehl. 
TTicrdurch isl sichergcslcIlL daB die /.urn Hingriff mildem /.u 
scharfenden Wcrksluck kommenden Sciicnkanicn des 
Scharfwcrkzcugs nahezu auf ihrer ganzen Langc nul/.bar 55 
sind. Da das Tlartmclall cine hohe Siandzeil bcsiizi und das 
ricgclformige Schiirfwcrk/.cug praklisch auf seiner gan/.cn 
Langc nul/.bar isi. crgibi sich cine hohe Cjcsamt.si.and/eil. 
Danach kann das Scharfwcrkzcug cinfach gegen cin neucs 
ausgelauscht werden. Die genannlen MaBnahmen crgeben 60 
soinii cine ausgezeichncie WirLschafllichkeil. 

Line wciicrc voncilhafic Ausgcslallung kann darin beslc- 
hcn. daB die /.ungcnlonnigc Wcrk/cuganordnung den das 
Scharfwcrkzcug hiidenden TTart.melallricgel und cine dicscn 
ubcrspannendc. den Luhrungskopf tragende Aufnahmela- 65 
schc umfaBl und die mil ihrent hintcren lindc schwergiingig 
vcrschiebbar in cine zugcordnelc Linslcckausnchmung des 
Tragcrs eingrcifi. Der Luhrungskopf und das Schariwerk- 
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zeug sind hicrbei unabhangig yoncinandcr und relaiiv zucin- 
andcr vcrschiebbar. TTicrdurch isl sichergcslclll. daB weder 
die vollslandige Nuizung der ganz.cn Liinge des Schiirfwcrk- 
zcugs n(^ch (iic exaktc L.inslcllung des Scharfwinkcis sich 
gcgenseilig ncgat.iv hccinflusscn. 

Voricilhafl kann der Tragkorper mil cincr /.wischen den 
scillichcn Vorsprungen angeordncicn Sluiz/unge verschen 
scin, auf welcher das Scharfwcrkzcug audicgl. Diese MaB- 
naJmic crgibi cine besonders hohe Siabililal. 

In weilerer vorieilhafler Ausgcslallung kann die Aul'nah- 
rnclasche cin cieni Scharfwcrkzcug zugeordncics, durch An- 
schlagc begrcnzies Bell cnlhallcn. desscn Langc groBer als 
die Langc des Scharfwcrkzcugs isl. TTicrdurch wird erreichl, 
daB das Scharfwcrkzcug mil TTilfc der den Luhrungskopf 
iragendcn Aufnahmelasche vcrslcllbar isl, was cine hohe 
Hem' c n u n g s f re u ndi i ch kei l ge w iihrl cis lei . 

ZweckmaBig kann die der Wcrkzeuganordnung zugeord- 
nele Linsicekausnchmung als bcidsciiig offene Durchgangs- 
ausnehmung ausgcbildel sein. TTiertiurch isl es moglich, die 
Wcrkzeuganordnung durch ruckwartiges liinfuhrcn eines 
SloBwerkzeugs aus der Linsicekausnchmung auszuireibcn, 
was sich cbenfalls voricilhafl auf die Bedienungsfreundlich- 
kcii auswirkl. 

Tiinc weilerc zwcckinaBige MaBnahmc kann darin bcslc- 
iicn, daB der Tragkorper vorzugsweise im Bcreich hinler sei- 
ne m gabclformigcn Lndc cine Auf nahmcin rich lung fur cin 
cine AbziehOache aufweisendes Abziehelcrncnt aufwcisl. 
TTicrdurch isl cs moglich, die durch MingrilTmil dem TTarl- 
rnclallricgcl spanabhebend gescharflc Schneide mil cincm 
Lcinschliff etc. zu verschen, was manchnial crwiinschl isl. 

Tiinc weilerc, besonders zu bevorzugende Loribildung 
kann darin beslchcn, daB der Tragkorper irn liereich eines 
Lndcs cin im Bercich einer Tragerscilcnnanke au fge no m- 
rncnes, riegelformiges Scharfwcrkzcug enlhall, dem cine 
seine Arbciisflachc ubcrragende, schwenkbar angcordncic 
Wcrkstuckanlage zugcordnel isl. TTicrdurch wird die Ver- 
wcndungsviclfall weiler crhohl. Die frcie Zuganglichkcil 
der Arbciisflachc des Scharfwcrkzcugs und die sen wen k- 
bare Wcrksluckanlage ermog lichen in vorieilhafler Wcise 
cin cxaklcs Scharfcn winkelgebundcncr Schneidkanlcn, wic 
sic bcispiels wcise bei Schcren, Gcmuschobcln, Rascnma- 
hcrn etc. voriicgen. 

Voricilhafl kann dabci die Wcrksluckanlage mil cincm be- 
zuglich ihrer Schwcnklagcrung gcgenubcrlicgcndcn Bciiiii- 
gungshebel verschen sein, der zwcckmaBig als Veriangc- 
rung cincs I^agerflanschcs ausgcbildel isl und voricilhafl 
cine tcllcrfbnnige Vcrliefung aufwcisl. Die lellcrformige 
Vcniefung crmoglichi cs der Bedienungspcrson cinen Dau- 
nicn odcr andcren l T inger hinzulcgen, was die Vcrsicllung 
des Wcrksliickanschlags crlcichlcrl und insbesondcre si- 
cherslclll, daB tier Rclaiigungshchcl durch Druck tin Lin- 
griff mil cincr iragkorpcrsciiigcn Rastcrung hall bar isl, was 
in jeder Winkcislellung des Wcrksluckanschlags cine zuver- 
lassigc Fixicrung crgibi. Ausgcwahlicn Winkeln kann cine 
lndcxicrcinrichiung zugcordnel sein. 

Line weilerc. besonders zweckmaBigc MaBnahmc kann 
darin beslchcn, daB der Sehwcnkbcrcieh der Wcrksluckan- 
lage durch beidcrseiis der Schwenkachsc angcordncic Knd- 
anschlagc bcrcnzi isl, wobci cin die Wcrksluckanlage hinler- 
grci fender lindansch lag cine nach inncn gcwolbic Ruckseiic 
auf wci sen kann. Dicsc fungicn in vorieilhafler Wcise als 
Sl.uiy.flache, an der cine Bedienungspcrson ohnc die Gcfahr 
cincs AbruLschens cinen T ; inger odcr Daumcn anprcsscn 
kann. 

Weilerc vorleilhaflc Ausgcslallungen und zweckmaBigc 
Lortbildungcn der ubergcordnelcn MaBnahmen sind in der 
re si lichen Unleranspruchcn angegeben und aus acr nachsle- 
henden Bei spiels beschrcibung cninehmbar. 
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Nachsiehend wird cin hcvorzugies A^^Firungshci spiel 
der Hriindung unhand dev Xcjchrujng naher crlauicrl. TTicrbci 
zcigen: 

Kir. 1 cine pcrxpcklivischc Ansichl cincr crfindungsgc- 
matien als Tlandscharfgcral ausgebildelen Vorrichtung. 

Fig. 2 cine vergrotierte Draufsichl auf den gahcllbrimgen 
lindhcrcich <ies crlindungsgemaBcn TIandscharfgcrals. 

Kig. 3 einen SchniU cnllang dcr Linic UI/lII in Kig. 2, 

Kig. 4 cine vcrgroBene Draufsichl auf den mil cincr 
schwenkbaren Werkstuckanlagc verschenen lindbcrcich des 
crfindunsgemaBcn TIandscharfgcrals, 

Fig. 5 cine Slirnansicht des die schwenkbare Werksluck- 
anlagc cnlhallcndcn Bauicils und 

Fig. 6 cine Scilenansichl des die schwenkbare Werksluck- 
anlage cnlhallcndcn Bauicils. 

Die dcr /jcichnung zugrundcliegcnde als ITandscharfgeral 
ausgcbildctc Vorrichtung bcsichu wie am bcsi.cn aus Fig. 1 
crkennbar isl, aus cineni als ITandgriff ausgebildelen, schaft- 
formigen Tragkorper 1, dcr an seinen beiden linden jewcils 
einen Scharfkopf 2 bzw. 3 aufwcisl. wobei der cine, hicr 
links gczeichnclc Scharfkopf 2 in crsier Linic /.urn Scharfcn 
von Klingcn, wie Mcsscrklingen, und dcr andcrc, hicr rcchls 
gezcichncle Scharfkopf 3 in crstcr Linie /.uni Scharfcm von 
winkelgebundencn Schncidcn, wie der Schncidkantcn von 
Schcrenriiesscrn, Raseninahcrn, Gemuschobeln etc. dienen 
soil. 

Das dem zum Scharfcn von Klingcn vorgeschencn 
Scharfkopf 2 zugeordnclc linde des Tragkorpcrs 1 isl. wie 
die Fig. 1 und 2 zcigen, gabelfbrmig gcsialiet.. DemcnLsprc- 
chend sind zwei sciliiche Randvorsprunge 4 vorgeschen, die 
V-fonnig gegeneinander geneigle Innenflankcn 5 aufwei- 
sen. Die "Randvorsprungc 4 flankiercn cincn in Fig. 3 sichl- 
baren. miLllcrcu, an den Tragkorper 1 angeformlen Zungen- 
vorsprung, dcr als St.uiz/.ungc 6 fiir cine in die Nischc zwi- 
schen den Randvorspriingcn 4 hincinragende, zungenfor- 
inigc Wcrkzcuganordnung 7 dicnt. Diesc umfaBl cin auf dcr 
SUH/y.ungc 6 auflicgendcs, ricgclformigcs Scharfwerkzcug 
8, das hicr durch cin ricgclformigcs TlartmclallsLuck gcbil- 
dcl wird, und cincn das l rag korperf erne linde des Scharf- 
wcrkzeugs 8 aufnehnicndcn Fuhrungskopf 9. 

Dcr das Scharfwerkzcug 8 bildende ITarlincLallricgcl bc- 
sil/.L, wic Fig. 2 zeigt, frcilicgende, parallele Seiicnkanlcn, 
an den en die zu scharfende Klingc. enllanggczogcn wird. lis 
ware dahcr auch denkbar, anstcllc cincs massiven Tlanrne- 
lal 1st Licks cin nur mil. sciliichcn Harlmclallcisicn bcsciy.les. 
eiwa aus KunsLsloff etc. bcslchcndcs Zungcnlcil vorzusc- 
hcn. Dcr aklive Bercich dcr Scitcnkanlcn 10 wird, wic die 
Fig. 2 wciler zeigi, durch den Fuhrungskopf 9 bcgrcnzi. 
Dicser bcsitv.t. zur Inncnflankc 5 des jewcils bcnachban.cn 
Randvorsprungs 4 parallele Scilenfiankcn 11, die ubcr die 
freiliegendcn Seiicnkanlcn 10 des Scharfwcrkzeugs 8 seil- 
lich vorspringen und mil der benachbarten Inncnflankc 5 je- 
wcils cincn Finfuhrspalt 12 begrenzen, in den die zu schar- 
fende Klingc cingclegl. wird. 

Dcr Fuhrungskopf 9 ist. in Langsrichtung dcr zungenfor- 
migen Wcrkzcuganordnung siufcnlos versiellbar, d. h. kann 
niehr odcr weniger in den Raum /.wise hen den Randvor- 
spriingcn 4 hincingefahren bzw. aus diesc in herausgefahren 
werden, wie in Fig. 2 und 3 mil untcrbrochenen Linien an- 
gedcul.ci isl, Hierdurch labT sich die lichic Wcitc der Spallc 
12 vcrandcrn. wie in Fig. 2 bci d bzw. d' angedculel isl. Jc 
wciler dcr Fuhrungskopf 9 aus dem Bercich zwischen den 
Randvorspriingcn 4 herausgefahren isl, um so groBcr wird 
die lichic Wcitc dcr SpalLc 12. Cjlcichzciug wird dabci auch 
der frcilicgende Bercich dcr Scitcnkanlcn 10 des ricgclfor- 
niigcn Schiirfwcrkczugs S vcrlangen. Je wciler dcr l uh- 
rungskopf 9 aus deni Bercich zwischen den Randvorspriin- 
gcn 4 herausgefahren wird. uni so dicker kann demnach die 



15 



21) 



30 



35 



45 



50 



55 



60 



65 



zu scharfende Klingc scin bzw. um so mchr kann cine 
schwachcr als die lichic Wciic des Spalls 12 ausgcbildcte 
Klingc gckippi sein, womil der cr/.ielbare Schneidenwinkel 
einsiellhar isl. 

Das ricgellonnigc Scharfwcrkzcug 8 ist hicr cbenfails in 
Tiingsrichlung versiellbar angeordncl, so daB nach und nach 
mchrea 4 liingenabschniite tier Seiicnkanlcn 10 in die heini 
Scharl vorgang bcanspruchic Position gcbracht werden kon- 
nen. Sofcrn cine Sicllc verschlisscn isl. wird das ricgelfor- 
niige Scharfwerkzcug cinfach so verschohen, daB cine neuc, 
unverbrauehle Sicllc zur Vcrfiigung sichl. Sofcrn die luh- 
rungskopfseitigc Tlalflc des riegclformigen Scharfwcrk- 
zeugs 8 vcrbraucht ist, kann dieses gcwendcl werden. womil 
die zunachsl gcgcnubcrlicgendc, in cine der Wcrkzcugan- 
ordnung 7 zugeordnclc liinstcckausnchmung 13 des Trag- 
korpcrs 1 cingrcifendc Tlalflc benulzi werden kann. 

lis ware denkbar, den Fuhrungskopf 9 fesi aufdem ricge!- 
tbrmigen Scharfwerkzcug 8 anzuordnen. In dicsem l ; all 
vviirdc der l ; tihrungskopf 9 mil dem Scharfwerkzcug 8 vlt- 
slclll. 

Im dargcslellien Bcispicl ist dcr l-uhrungskopf 9 unab- 
hiingig vom riegclformigen Scharfwerkzcug 8 verschiebbar 
und umgckehrl.. DcmcnLsprcchcnd isl. dcr Fuhrungskopf 9 
am linde cincr auf dem riegclformigen Scharfwerkzcug 8 
aufliegerKleu, dessen Seiicnkanlcn 10 nichl ahdeckenden 
Aufnahmelasche 14 angebracht. Das riegelformige Scharf- 
wcrkezug 8 und die Aufnahmelasche 14 hi I den cine Doppel- 
schicberanordnung, die mil. ihrem hinlcrcn linde in die ge- 
nannlc liinstcckausnehmung 13 des Tragkorpcrs 1 cingrcifl. 
Um cincn zuvcrlassigcn Halt zu gcwahrlcislcn, ist dabci cin 
Klcinmsil/. vorgeschen. Die liinstcckausnehmung 13 isl auf 
jeden l ; all so lang, daB bcide r leilc, d. h. Scharfwerkzcug 8 
und Aufnahmelasche 14 mil Fuhrungskopf 9 unabhiingig 
slufenlos im gcwiinschicn Bercich versiellbar sind. 

Urn cine kompaklc liauwcise zu errcichen, isl die Auf- 
nahmelasche 14 mil cincm dem Scharfwerkzcug 8 zugcord- 
nclcn, durch vordcrc und hintcrc Anschlagc 15 begrcn/.ten 
Belt 16 verse hen, in welches das riegelformige Scharfwerk- 
zcug 8 cinlegbar isl. Die Langc des Bells 16 isl groBer als 
die Langc des riegclformigen Scharfwcrkzeugs 8 so, daft die 
gewiinschtc gcgcnsciligc Vcrschicbbarkcil gcwahrlcislcl isl. 
Das UbcrmaB der Liinge des Bells 16 ist so be in ess en, daR 
das riegelformige Scharfwerkzcug auch dann, wenn cs mil 
seiner hinlcrcn Kanic am hintcren Anschlag 15 der Aufnah- 
melasche 14 ansichl, nichl auficr liingriff mil dem l ; uh- 
rungskopf 9 kommt. Wenn das Scharfwerkzcug mil seiner 
hinlcrcn Kantc bcrcils am hinlcrcn Anschlag 15 anlicgi und 
dcr Fuhrungskopf 9 dennoch wciler nach auBen vcrsicllt 
werden soil, wird das riegclfomiigc Scharfwerk/.eug 8 mil- 
vcrslelll. 

Tm dargcstclllcn Bcispicl isl dcr Tragkorper 1 am hiniercn 
Kndc dcr Hinsicckausnchmung 13 mil cincm qucr hier/u 
vcrlaufendcn Durchbruch 17 verschen. TTierdurch wird cr- 
reichL, daB die liinstcckausnehmung 13 ubcr den Durch- 
bruch 17 von hinlcn zuganglich isl. lis ist dahcr moglich. ci- 
ncn S Lift. cic. zum Austrcibcn dcr aus Scharfwerkzcug 8 und 
Aufnahmelasche 14 mil Fuhrungskopf 9 bcsiehenden Dop- 
pelschieberanordnung aus dcr liinstcckausnehniung 13 in 
dicse von hinlcn cinzufuhren. Die gcnannlc Doppclschie- 
bcranordnung kann dahcr mil strammcm Klemnisitz ange- 
ordncl scin. Dcr Fuhrungskopf 9 isl an seine in vordcrcn 
Fndc, wic Fig. 4 zcigi, mil cincr nach untcn ofTcncn Kerne 
18 verschen, an dcr cbenfails cin Wcrkzeug zum Verschic- 
ben dcr Aufnahmelasche 14 mil F'uhrungskopf 9 b/.w. der 
gcsarnien Doppclschiebcranordnung angesctz? werden kann 
und die dcmcnlsprechend cn ben falls als Belaiigungshilfe 
dieni. 

Die an den frcicn Scitcnkanlcn 10 des durch cincn Hart- 
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mcLallricgcl gcbildci.cn Scharfwcrkzcugs 8 vorbcigclUhncn 
Schneiden von Mcsscrklingcn werden spanabhcbcnd gc- 
scharfL In manchcn Fallen kann es dabci zweckmaBig scin, 
die so gescharflc Schncidc nachtraglich noch abzuzichen. 
Urn dies zu crmoglichcn, isl an der Obcrscile des Tragkor- 
pers 1 im Bcrcich hinlcr scincm gabclformigcn Hnde cine 
becken fonnige Ausnchmung 19 angebracht, in die cin cine 
Abziehllache aui'wciscndcr Schlcifstein b/.w. ein Schlcilpa- 
picr- b/.w. Schlciflcinensluck eingelcgi werden konncn. Die 
IJcfcsligung kann dabci unlosbar clwa niilleis cincr Klcb- 
vcrbindung, oder 16s bar etwa mill els cincr Spanncinrichiung 
odcr cincr Klcttvcrbindung, crfolgcn. 

Im ttcrcich des deni Scharfkopf 3 zugcordncl.cn Lndcs isi 
der Tragkorper 1, wic die Fig. 1 und 4 zcigen, mil. cincr seil- 
lichcn Randnischc 20 verschen, die cine in Richlung der zu- 
geordnc1.cn Seilenllankc 21 vcrlaufcndc Bcgrcnzung und 
cine qucr hicrzu vcrlaufcndc Begrcnzung besitzl. Aufdcr in 
Richlung der Seilenllankc 21 vcrlaufcndcn Bcgrcnzung der 
Randnischc 20 licgt cin ricgclfonnigcs Scharfwcrkzeug 22 
auf. Dieses isl hier als oberer Llansch cines im QucrschniM 
T-formigen Ilartmclallstucks 23 ausgebildct das mil scincm 
Slcg in den 'lragkorpcr 1 eingreifl. Das TlartmctallsUick 
kann dabci in den zweckmaBig als KunstslofT-SprilzguB- 
fonnling ausgcbildclcn Tragkorper I eingcspritzl oder aus- 
tauschbar angcordnel scin. 

Die zur Randnischc 20 hingcwandle, freilicgendc Ar- 
bcilsllache des ricgclfonnigcn Scharfwcrkzcugs 22 wird 
von cincr Werksluekanlage 24 uberragt. die zur cxaklcn ltin- 
siellung der Neigung des zu scharfenden Wcrkstucks und 
damil /.ur cxaklcn Hinhallung der Neigung der Schniltflachc 
um cine zur oberen Arbcilsflachc des Scharfwcrkzcugs 22 
parallclc Achsc schwenkbar isl, wic in Fig. 4 mil unierbro- 
chencn Linieu angedeuiel isl. Der Sehwenkbereieh der 
Werksluekanlage 24 kann ausgchend von der in Fig. 4 mil 
unlerbrochcnen Linicn angedeulelen, /.ur Arbcilsflachc des 
Scharfwcrkzcugs 22 loircchlcn Slcllung mindeslcns 30° 
nach auBcn umfasscn, so daB sich ein stumpfcr Winkcl von 
mindeslcns 120° ergibl. Zur VcrschlciBminderung und da- 
mil /.ur Lrziclung cincr hohen Gcnauigkcil uber cine langc 
Stand/oil hinweg isl die Werksluekanlage 24 im Bcrcich der 
Anlagefiache mil cincm Mctallcinsalz 32 verschen. 

Die qucr /,ur Arbcilsflaehe des Scharfwcrkzcugs 22 vcr- 
laufcnde Bcgrcnzung der Randnischc 20 dicnt als Endan- 
schlag 25 fur die Werksluekanlage 24 in der mil der Arbcils- 
flaehe des Scharfwcrk/cugs 22 cincn slumpfen Winkcl bil- 
denden Hndslcllung. Die vom Wcrksluckanschlag 24 abge- 
wandle Ruckscile 26 des Endanschlags 25 isl nach inncn gc- 
wolbt Tlicrdurch ergibl sich cine sinnfallige Stiitzflachc. an 
die cine Bedicnungsperson cincn Linger oder Daurnen an- 
prcssen kann, ohne daB Abrulschgcfahr beslchl. 

Die Wcrksliickanlage 24 isl, wic aus Fig. 5 crsiehllich isl, 
mil zwei parallcicn Lagerilanschcn 27 verschen, die mil 
nach inncn vorspringenden Lagcrstummcln 28 verschen 
sind, die im moniicrl.cn Zustand in zugcordnctc Lagcraus- 
nehmungen des von den Lagerilanschcn 27 umgrillencn 
Tragkorpcrs 1 einrasibar sind. Liner der Lager flansche 27 isi 
zurBildung cines Bciaiigungshcbcis 29 uber den Achsbe- 
reich hinaus vcrliingcrt Zur lirleiehierung der ITandhabung 
isl dicscr Bclatigungshcbcl scheibenformig vcrbrciicn unci 
an seiner AuBcnsciie mil cincr iclleridrmigen Venicfung 30 
verschen, in wclcne die Bedicnungsperson mil cincm Dau- 
rnen etc. eingrcifen kann. Im Bcrcich des Rands des Bciaii- 
gungshcbcis 29. wic am bcsi.cn aus Fig. 6 erkennbar isl, cine 
durch cine Riffclung gcbildetc Rasicrung 31 vorgeschen. die 
zum Kingriff mil cincr im Bcrcich der gcgcnubcrliegcnden 
LI ache des Tra:»K6rners i vorgeschenen Cjcgcnrasicrung ge- 
hallcn werden Kann. 

Bcvor/ugic Posiuoncn der Werksluekanlage 24 konncn 



minds cincr Indcxicrcin richlung indcxicri scin. Im dargc- 
sicllicn Beispicl isl hicr/.u ein'Lag'crslummcI 2K mil cincm 
hariionnigcn Ansatz 34 verschen, dcrn cine odcr niehrerc 
iragkorjicrsciligc Tndcxicrausnchniungcn zugeordncl sind. 
5 Im dargcslclhen Beispicl isl. Icdiglich die in Fig. 4 mil unier- 
brochenen Linien angcdcuiclc rcchiwinkligc Slcllung der 
Werksluekanlage 24 auf dicsc Weisc indcxicri.. AuBcrhalb 
hiervon sind der Ban 34 und der gicich hone, zugcordnete 
Lagersiummcl 2H auBer liingriff mil den iragkorpcrseiligen 
io Ausnchmungcn. Die I ; ixicrung der eingcsiclllen Slcllung cr- 
folgl dabci millcls der Rasicrung 31, die von Hand im liin- 
griff mil der /.ugcordncien. iragkorpcrseiligen (icgenraste- 
rung gchallcn wird. Hicrzu wird auf den schcibcnformigcn 
Bclaligungshebcl 29 Druck ausgcubl, was durch die idler- 
15 fonnige Ausnchmung 30, in die cin Daumcn einlcgbar isl, 
crlciehlerl wird. 

Der Tragkorper 1, der, wie oben schon crwahni wurde, 
zweckmaBig als aus KunslslofT bcsichendcr SpriLzguBform- 
ling hcrgestelll wird, kann mil cincr angcfonnicn ()sc vcrsc- 
20 hen scin. um inn im niehl benulzlcn Zustand an cincm Nagel 
aulTiangcn zu konncn. Im dargcslelllcn Beispicl isl der Trag- 
korper 1 im Bcrcich des Scharfkopfs 3 mil cincm cine Ose 
33 bildenden Durehbruch verschen. Im Bcrcich dieses 
Durchbruchs komml auch der Slcg des im Querschnill T- 
25 formigen IlarLmelallslueks 23 zum Vorschein, was es er- 
rnoglichu dieses im l : allc cincr austausehbaren Anhringung 
inittels cines Werkzcugs aus scincm Sitz hcrauszusioBcn. 

Palcnmnspruchc 

1. Vorrichtung zum manucllen Scharfcn von Schncid- 
kanlcn von Schneidwcrk/.eugcn, insbesonderc von ma- 
nucll bclaligbarcn Schncidwcrkzcugcn, mil cincm 
schaft formigen Tragkorper (1), der mindeslcns cin ga- 
belformigcs Mndc mil zwei V-formig gegeneinander 
gencigten Inncnflankcn (5) aufweisenden Randvor- 
spriingen (4) aufweisi und cine zwischen den Randvor- 
sprungen (4) angcordnclc, zungen fonnige Wcrkzcug- 
anordnung (7) tragi, die cin Scharfwcrkzeug (8) mil 
parallcicn, aus Ilartmclall bcslchcndcn Scilcnkanien 
(10) aufweisi, gekennzeichnet durch cincn das 
Scharfwcrkzeug (8) am Lragkorperfcrncn lindc begrcn- 
zenden, in Langsrichlung der Wcrkzcuganordnung (7) 
verschiebbar geiagcrien Luhrungskopf (9) mil zu den 
jeweiis bcnachbarlcn Inncnflankcn (5) der Randvor- 
sprungc (4) parallcicn Scilcnflankcn (11). 

2. Vorrichtung nach Anspruch L dadurch gekenn- 
zeichnei., daB das Scharfwcrkzeug (8) als riegelformi- 
ges TTarimciiillsluck ausgcbildcl isl. 

3. Vorrichlung nach cincm der vorhcrgchenden An- 
spriiche, dadurch gckennzcichnet , daR das Scharfwcrk- 
zeug (8) in Langsrichlung vcrslellbar im Tragkorper (1 ) 
angcordnel isl. 

4. Vorrichlung nach cincm der vorhcrgchenden An- 
spruchc, dadurch gckennzcichnet, daB der Fuhrungs- 
kopf (9) gegenuber dem zugcordnei.cn Scharfwcrkzeug 
(8) verschiebbar isl. 

5. Vorrichtung nach cincm der vorhcrgchenden An- 
spriichc, dadurch gckennzcichnet, daB die Wcrkzcug- 
anordnung das ricgeUormigc Scharfwcrkzeug (X) und 
cine dieses uberspannende, den Luhrungskopf (9) tra- 
gende Aufnahmelaschc (14) umfaBl und die mil. ihrcrn 
hinicrcn Hnde schwergangig verschiebbar in cine zuge- 
ordneie Hinstcckausnchmung (13) des Tragkorpcrs (1) 

65 eingreifl. 

6. Vorrichlung nach cincm der vorhcrgchenden An- 
spruche, dadurch gckennzcichnet daB der lragkorpcr 
(1 ) mil cincr zwischen den scillichcn Randvorsprungen 
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(4) angcordneicn Slui/./.ungc (6) vcr ^BP isl « auf wcl " 
chcr dcr das riegcllonnigc Schiiri'wcrKxcug (8) bil- 
dc ndc T I am iiclal I ri cgel 'ku fi ieg I , 

7. Vorrichlung nach cincm dcr vorhergehenden An- 
spruchc r> odcr 6. dadurch gckcnnzcichncl, daB die 
Aufnahmelaschc (14) cin dem ricgclionnigcn Scharf- 
werk/.cug (8) /.ugcordneles, durch Anschlage (15) bc- 
grcn/.lcs Bell (16) enlhall. dessen Liinge grolScr als die 
Langc des ricgelformigcn Scharfwerk/.cugs (8) isi. 

8. Vorrichlung nach cinein dcr vorhergehenden An- 
spruchc, dadurch gckcnn/cichncU daB die liinsleokaus- 
nehmung(13) als hcidseilig oflcne Durchgangsausnch- 
mung ausgcbildci. isl. 

9. Vorrichlung nach cincm dcr vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gckcnnzcichncl, daB dcr Vuhrungs- 
kopf (9) mil eincr Griffkcrbc (18) versehen isl. 

10. Vorrichlung nach cincm dcr vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gckcnnzcichncl, daB der 'IVagkorpcr 
(1) im Bercich hinier seine in gahellbrmigen Ttndc cine 
Aufnahmecinrichiung (19) fur cin cine Ab/.ichllache 20 
aufweisendes Ab/.ichclcmenl aufwcisi. 

11. Vorrichlung nach cincm dcr vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekcnn/.cichnel, daB der 'IVagkorpcr 
(I) im Bercich eines lindes cin im Bercich eincr Scilcn- 
flanke angeordneles, ricgelfonriigcs Scharfwerkzeug 25 

(22) enlhall. dem cine seine Arbeitsfiache ubcrragende, 
schwenkbar angcordnclc Werksluckanlage (24) /.uge- 
ordnel isl. 

12. Vorrichlung nach Anspruch 11; dadurch gckenn- 
y.cichnel, daB das Scharfwerk/.eug (22) als Flansch ei- 
nes im Qucrschnitt T-formigcn ITarUnclall-ProfiisLucks 

(23) ausgcbildci isl. das mil scincm Sieg in den 'IVag- 
korpcr (1) ci tigroid 

13. Vorrichlung nach Anspruch 11 odcr 12, dadurch 
gekenn/.cichnel, daB die Werksluckanlage (24) mil 35 
y,wci l.agerflanschcn (27) versehen isL, wclche den 
'IVagkorpcr (1) zwischen sich aufnehmen und mil nach 
inncn vorspringenden, in iragkorperscilige Lager boh- 
rungen eingreifenden Lagerstummcln (28) versehen 
sind. 

14. Vorrichlung nach cincm der vorhcrhgchcndcn An- 
spriiche 1 1 bis 1 3, dadurch gckcnnzcichncl, daB wenig- 
siens cin Lagcrfl ansch (27) cine vor/ugsweise schei- 
benformig verbrcitcric Vcrlangcrung (29) aufwcisi, die 
als Bctaiigungshebel fungicri. 

15. Vorrichlung nach Anspruch 14, dadurch gckcnn- 
zcichncl, daB die als Beiaiigungshcbcl fungicrende 
Vcrlangcrung (29) eines Lagcrfianschcs (27) mil eincr 
icllcrfbrmigen Verliefung (30) seiner Obcrflachc verse- 
hen isl. 

16. Vorrichlung nach cincm der Anspriiche 14 odcr 15, 
dadurch gckcnnzcichncl, daB die als Beiaiigungshcbcl 
fungicrende Vcrlangcrung (29) cincs Lagcrflanschcs 
(27) im Bercich ihrcs wcrksluckanlagefcmcn Rands 
cine Kasicrung (31) aufwcisi, die mil eincr iragkorpcr- 
sciiigcn GegenrasLcrung im Hingrifif hallbar isl. 

17. Vorrichlung nach cincm der vorhergehenden An- 
spriiche 11 bis 16. dadurch gckcnnzcichncl, daB die 
Werksluckanlage (24) in bcvorzuglen Slcilungcn mil- 
lels eincr Indexicrcinrichiung (34) festlegbar isl. 

18. Vorrichlung nach cincm der vorhergehenden An- 
spriiche 11 bis 17, dadurch gckcnnzcichncl.. daB dcr 
Schwcnkbereich der Werksluckanlage (24) durch bei- 
dcrsciis dcr Schwenkachsc angcordnclc Kndanschlagc 
bcgrcnzl isl, wobci cin die Werksluckanlage (24) hin- 
icrfassendcr Hndanschlag (25) vorgesehen isl, dcr cine 
nach inncn gcwolbic Rucksciic (26) aufwcisi. 

19. Vorrichlung nach cincm dcr vorhergehenden An- 
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spruchc 11 bis 18. daduHPTgckcnn/.cichnci, daB die 
Werksluckanlage (24) mil cincm seine Anlagcftachc 
bildenden Meialleinsaiz (32) versehen isi, 
2(1. Vorrichlung nach cincm der vorhergehenden An- 
spriiche 11 bis 19, dadurch gckcnnzcichncl, daB dem 
riegclionnigcn Scharfwcrkzcug (22) cine Randnische 
(20) /.ugeordnel isu die auf dcr vom Hndc des Tragkor- 
pers (1) abgewandicn Scire durch den Anschlag (25) 
beg re n zi isi. 
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